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This article is about the origin, production, structure, types and
properties of nonwoven fabrics, and focuses on the indicators
that characterize the structure of nonwoven fabrics, the
properties of their fabrics, the functional properties of the fiber
structure. Nonwoven fabrics do not have folds and weaving
threads. They are very convenient for cutting and sewing, and
they are light and easy to shape. They are loved by hand
workers.
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matolarining xususiyatlari, tolasi tuzilishini funksional
xususiyatlariga qaratilgan. To'qilmagan matolarda burmalar
va to‘qish iplari bo‘lmaydi. Ular kesish va tikish uchun juda
qulaydir va ular engil va shakllanishi berilishi oson. Ularni qo‘l
mehnati ishlovchilar yaxshi ko rishadi

Noto‘qgima matoning aniq nomi to‘quv bo‘lmagan mato yoki noto‘qima mato bo'lishi
kerak. Yigirilgan to‘quvni talab gilmaydigan mato bo‘lganligi sababli, fagat to‘qilgan qisqa
tolalar yoki filamentlar veb-struktura hosil qilish uchun yo‘naltirilgan yoki tasodifiy ravishda
cho'zilgan va keyinchalik mexanik, termal bog'lash yoki kimyoviy usullar bilan
mustahkamlangan. To‘qimagan mato an‘anaviy to‘gqimachilik tamoyilini buzadi va qisqa
jarayon oqimi, tez ishlab chiqarish tezligi, yuqori narx, arzon narx, keng qo‘llanilishi va ko‘plab
xom-ashyo manbalarining xususiyatlariga ega.

Noto‘qima mato - bu to‘quv bo‘lmagan matoning bir turi. Havo tolasiga yoki tolaga
mexanik o‘ralash uchun yuqori polimer chiplardan, qisqa tolalardan yoki filamentlardan
foydalanadi, so'ngra u gidroenergiya, igna bilan wurish yoki issiq haddeleme bilan
mustahkamlanadi va nihoyat shakllangan to‘qilmagan matoni bezatadi. Yumshoq, nafas
oladigan va tekis tuzilishga ega bo‘lgan tola mahsulotlarining yangi turi, tolalar qirqimasligi,
kuchli, bardoshli, ipak yumshoq, shuningdek, mustahkamlovchi material ishlab chiqarishning
afzalliklariga ega. Bundan tashqari, paxta hissi bor. Paxta bilan tagqoslaganda, to‘quv bo‘lmagan
matodan qilingan sumkalar shakllanishi oson va qurish oson.

Kiyim uchun noto‘qima matolar: astar, yopishqoq astar, kletchatka, ipni bo‘yash uchun
paxta, turli xil sintetik teri asosidagi matolar va hk;

Noto’qima matolarning xususiyatlari va turlari.

To‘qilmagan matolarda burmalar va to‘qish iplari bo‘lmaydi. Ular kesish va tikish uchun
juda qulaydir va ular engil va shakllanishi berilishi oson. Ularni qo‘l mehnati ishlovchilar yaxshi
ko‘rishadi.

Yigirish va to‘quvni talab gilmaydigan matoning bir turi bo‘lganligi sababli, u veb-
struktura hosil qilish uchun shunchaki tekislashadi yoki tasodifiy ravishda gisqa to‘qimachilik
tolalarini yoki filamentlarini tartibga soladi va keyinchalik uni mustahkamlash uchun mexanik,
termal bog'‘lash yoki kimyoviy usullardan foydalanadi.

U bir-biriga boglanmagan va individual yoki alohida iplar bilan to‘gilgan emas, lekin
tolalar to‘g'ridan-to‘g'ri jismoniy usullar bilan bog‘langan, shuning uchun kiyimdagi yopishqoq
o‘lchovni olganingizda, bitta ipni chizish mumkin emas. To‘gimagan matolar an’anaviy
to‘qimachilik tamoyillarini buzadi va qisqa muddatli oqim, tez ishlab chiqarish tezligi, yuqori
narx, arzon narxlar, keng foydalanish va ko‘plab xom ashyo manbalarining xususiyatlariga ega.
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Noto‘gima va shpindellar o‘rtasidagi munosabatlar

Spunbond va to‘quv bo‘lmagan matolar bo‘ysunadi. Noto‘qima matolarni ishlab chiqarish
uchun ko‘plab ishlab chigarish jarayonlari mavjud. Ular orasida spunbond - noto‘gima
matolarni ishlab chiqarish jarayonlaridan biri (shu jumladan spunbond, eritilgan, issiq o‘ralgan
va shpindel) (Spunbond noto‘gima mato).

[ To'gimagan matolar turlari }

poliester spandeks

polipropilen

To‘qimagan matolarga poliester, polipropilen, neylon, spandeks, akril va boshqgalar
kiradi; turli xil tarkibiy gismlar mutlaqo boshqacha to‘quv bo‘lmagan uslublarga ega. Spunbond
matolari odatda poliester spunbond va polipropilen spunbondga tegishlidir; ushbu ikki
matoning uslublari juda oxshash va fagat yuqori harorat sinovlari orqali aniglanishi mumkin.

1970 yilga qadar Mustaqil davlatlar ham do'stligiga kiruvchi respublikalarda
«To‘gimachilik sanoatining noto‘qima matolari» degan ibora qo‘llanilgan. 1970 yilga kelib,
16430-70 ragamli Davlat standartiga ko‘ra «To‘qimachilik matolari. Noto‘qima. Iboralar va
ta’rifdar» nomli hujjat tasdiglangan. Shuni aytish joizki, «Noto‘qima» degan ibora matoning
tuzilishini ifodalamasdan yoki uning chuqur fizik ma’nosini izohlamasdan, balki shunday deb
atash qabul gilingan. Chunki trikotaj, o’rilgan to‘rsimon matolar ham tuzilishiga ko‘ra noto‘qima
matolarga kiradi.

To‘gqimachilik sanoatida noto‘qima matolar ishlab chiqarish tarmog‘i nisbatan yosh
tarmoqdir. Birinchi bo‘lib qo‘lda bajariladigan ishlar pimalar, namat, kiygiz va shunga o‘xshash
mahsulotlarni sanoat usulida ishlab chiqarishga qo‘llanila boshlangan. Hozirda kiygiz-
namatsimon mahsulotlar ishlab chiqarish korxonalarida barcha asosiy texnologiya jarayonlar
avtomatlashtirilgan va mexanizatsiyalashtirilgan.

XX asrning 30 yillarida rus mutaxassislari M.I.Dmitriyev va M.I.Bondarenkolar tomonidan
birinchi bo‘lib yelimlangan usulda noto‘qima mato ishlab chiqarish texnologiyasi yaratilgan. Bu
matolar hozirda sanoatda ishlab chiqariladigan yelimlangan noto‘qima matolardir. 1935 yili
Moskvada noto‘qima matolar ishlab chiqarishni yangi usuli - tolalarni ignalar yordamida bir-
biriga biriktirib, mato olishning dastlabki usuli yaratildi va bu usul o’zining samaraliligi tufayli
dunyoning barcha rivojlangan mamlakatlariga tezlik bilan tarqaldi. Noto‘qima matolar ishlab
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chiqarish texnologiyasiga dunyoning eng rivojlangan yirik mamalakatlari keng e’tibor qaratdi.

Shu jumladan, AQSH, Yaponiya, Polsha, Ruminiya, Germaniya, Chexiya va hokazolar.

1946 yili AQShda noto‘qima matolarning tukli turini yaratish bo‘yicha faol ishlar olib
borildi va 1950 yilga kelib, «Tafting» turidagi noto‘qima mato olishga erishildi. «Tafting»
usulining mazmuni - tanda ipiga qo‘shimcha iplar qadash asosida. sirtida halgasimon tuk hosil
qilishdir.

XX asrning 50-yillari boshida Germaniyada tanda va arqoq iplarini ustma-ust qo‘yilgan
holda bo‘ylamasiga to‘qiydigan trikotaj usulida, ularni bir-biriga mahkamlash asosida
olinadigan noto’gqima matolar ishlab chiqarildi. Bu vaqtgacha 86 tolalar o‘ramasini
bo‘ylamasiga to‘qiydigan trikotaj usulida, ularni qavish yo‘li bilan olinadigan «Vatin» noto‘qima
matosi ishlab chiqarish yo‘lga qo‘yildi.

Vatin matosini ishlab chiqarish borasidagi olib borilayotgan ishlar Germaniya va
Chexiyada olib borildi. Natijada Germaniyada noto’qima matolar ishlab chiqaruvchi «Malivatt»,
Chexiyada esa «Araxne» agregatlari yaratildi va ishlab chiqarishga keng joriy etildi. XX asrning
60 yillarining boshida noto‘qima matolar ishlab chiqgarishning yangi usuli yaratildi. Bu usulning
mazmuni - turli xildagi matolarni tola o‘ramasiga qo’shib, tikuvchilik baxya qatorlari yordamida
biriktirishdan iborat.

Hozirgi vaqtda noto‘qima matolar, o‘zining arzonligi, g‘ovakligi bo‘yicha xossalarining
yuqoriligi tufayli keng qo‘llanilmokda. Ayrim mexanik xususiyatlari Materiallar bilan ham
raqobatlasha oladi va ularning o’rnini bosa oladi. Bundan tashqari «vatin», «flizelin», «prokla-
milin» kabi turlari tikuvchilik buyumlari ishlab chiqarishda eng zarur yordamchi
materiallardan hisoblanadi. Noto‘qima matolar ishlab chigarish uchun ishlatiladigan xom
ashyoning arzonligi, ya’ni ishlab chiqarishda hosil bo‘ladigan tolali chigindilarning to‘g‘ridan-
to‘g'ri yigiruvda qo’llanilish mumkin bo‘lmagani tufayli, noto’qima matolar ishlab chiqarish
uchun ishlatiladi. Natijada, uning tannarxini pasayishini ta’'minlaydi.

Hozirgi davrda to‘qimachilik sanoatida qo‘llaniluvchi to‘quvchilik va yigiruvchilik
jarayonlarining unchalik takomillashmaganligi tufayli, ularning mahsulot ishlab chiqarish
sharoitida juda ko‘p miqdorda tolali chigindilar hosil bo’ladi. Bunday chikindilar to‘g‘ridan-
to‘g'ri gaytadan yigirish va to‘qishga qulaylik bermaydi. Bunday sharoitda tolaning sifatiga,
geometrik xususiyatiga bog‘liq bolmay ishlaydigan yagona yo‘l noto’qima matolar ishlab
chigarishdir.

Yigiruvchilik va to‘kuvchilik texnologiya jarayonlarida qo‘llaniladigan uskunalar soni
ko‘p, shuning uchun yigirilgan ip va Material ishlab chiqaradigan korxonalarning sarf-
harajatlari ham yuqori. Noto‘qima matolar texnologiyasida esa texnologiya uskunalari yagona
agregatga biriktirilgan, shuning uchun texnologiya jarayoni davri yigiruv va to’quv korxonalari
texnologiya davriga nisbatan 2,0-2,5 barobarga qisqa.

Yigiruv va to‘quv korxonalaridagi mehnat unumdorligi noto‘qima matolar ishlab
chigaruvchi korxonalardagi mehnat unumdorligidan past. Noto‘gima matolar ishlab
chigaruvchi korxonalarning boshqa to‘gimachilik korxonalaridan qulayligi quyidagilardan
iborat: xom ashyolar samarali foydalanilinadi; texnologiya jarayonlarining sonini kamligi;
texnologiya jarayonlarini uzluksizligini ta’'minlash va chiqindisiz texnologiyani tashkil etish;
ishlab chigariladigan mahsulotlarning keng miqyosda ekanligi.
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Xulosa: Noto‘gima matolarning kelajakdagi rivojlanishi, tibbiyotda qo‘llanish,
mahsulotlarning ustki qismini o‘rash, tikuvchilik buyumlarining astariga, sun’ly mo‘ynalar
ishlab chiqarishda, uning asosi sifatida, texnikaning ayrim tarmoqlarida - suzish, tozalash
anjomlariga qo‘llashdan iborat.
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