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Жаҳон бозорида йигирилган ип ва газламалар рақобатининг юқори 

даражадалиги, замонавий такомиллашган технологиялар, тўқима турларининг сифати 

ва миқдор жиҳатидан тез ўзгартириш имконини берадиган ускуналарнинг яратилиши, 

юқори сифатли ва рақобатбардош маҳсулотлар олинишининг зарурлиги ҳамда 

тўқимачилик махсулотларининг сифатини янада ошириш муҳим аҳамиятга эга. 

Ҳозирда ҳар йили дунё миқёсида 24-25 млн тонна пахта толаси олинади. Ривожланган 

чет эл мамлакатлари, АҚШ, Япония, Германия, Италия, Хитой каби давлатларда сифати 

ва физик-механик хоссалари юқори бўлган иплар ишлаб чиқаришда маълум ютуқларга 

эришилган бўлиб, уларда тўқимачилик саноати ишлаб чиқариш самарадорлигини 

ошириш янги ресурстежамкор ускуна, машиналарни қўллаш ва маҳсулотлар 

рақобатбардошлигини таъминлаш учун технологик жараёнларни бошқариш 

усулларини такомиллаштиришга алоҳида эътибор қаратилмоқда. 

Дискретловчи барабанчадаги толага таъсирининг асосий фазолари: таъминот, 

дискретлаш, транспортировка, ажратиш ва сўнги ҳаво билан ўзаро боғланган 

транспортировкасини амалга оширишдан иборат []. Йигирув машинасида толали 

пилтани дискретлаш зонаси схемаси 1-расмда келтирилган. Толали пилтани 

таъминоти 0 ва 4 нуқталар орасида амалга оширилади. Бу ерда 0 толали пилтани 

зичловчи воронкага кириш йўналиши, 1 зичловчи воронкадан чиқиш йўналиши, 2 эса 

таъминловчи цилиндр ва таъминловчи столча орасида толали пилтани бошланғич 
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сиқиш зонаси,3-сиқиш юзаси, 4 эса таъминловчи қурилманинг охирги сиқиш зонаси.  

 
1- расм. Йигирув машинасидаги қурилмада толали пилтани ҳаракат 

схемаси  

Дискретлаш зонаси пилтага таъсир қилувчи муҳит ва нуқталар 5, 6 лардан 

иборатдир. Буларда 5 гарнитурадаги толаларни дискретлаш линияси, 6 - эса толалар 

тутамини охирги таралган нуқтаси. Траспортировка зонаси чизмада 6 ва 7 билан 

белгиланган бўлиб, улар дискретлаш жараёнидан ўтган толаларнинг ҳаракат 

линиясидир. Бу ерда 7 орқали тола транспортировкасини охирги нуқтасини кўриш 

мумкин. Толаларни дискретлашдан ажралувчи охирги нуқтаси эса 8 нуқтадир. Расмдан 

яққол кўриниб турибдики 8 дискретловчи барабанчани гарнитура тишидир. 

Толаларни транспортировка зонасида толалар ҳаво орқали 8 ва 10 нуқталарда 

бирлашади. Бунда 9 нуқта транспортировка каналидан чиқувчи нуқтадир. 10 эса 

толаларни роторга чиқиш йўли. Таъминлаш зонасини ҳаракат линияси 2-расмда тўлиқ 

тасвирланган. Таъминлаш зонасига толали пилта таз 1 дан олиниб дастлаб зичловчи 

воронка 2 бориб тушади. Ундан кейин эса рифляли цилиндр 3 билан уринади. Бунда 

назоратли ҳаракатни таъминловчи столча 4 амалга оширишга ёрдам беради. Таздан 

олинаётган толаларга эътибор берилса таъсир қилувчи кучлар деярли мавжуд эмас, 

шунинг учун толали пилтада унинг узунлиги бўйича қайтадан тақсимланиш 

кузатилмайди. Бу жараён толали пилта таъминлаш зонасига кирганча давом этади. 

Шундан сўнг толал пилта цилиндр 3 тишлари орқали илаштирилиб барабанча 

гарнитураси 5 бориб урилади ва дискретлаш жараёни амалга оширилади. Таъминлаш 

зонасидаги яна бир муҳим ишчи орган 4 таъминловчи столча ҳам толали пилтани 

назоратли ҳаракатини амалга оширишда ўзининг функционал ишини бажариб беради.  
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а б в 

2- расм. Таъминлаш қурилмаси 

а- толали пилтани таъминловчи цилиндр ўқининг йўналиши билан 

биргаликдаги кўрииниши; б- толали пилтага таъсир қилувчи кучлар; в-зичловчи 

воронкани қирқим кўриниши; 

Кузатишлар ва изланишлар натижаси шундан далолат берадики, муҳандис 

технологларни қийнаётган нарса, биргина толали пилта таркибидаги толаларни 

шикастлантирмай, бир хил қалинлик бўйича ушлаб туриб, уларни таъминлаш 

зонасидан дискретлаш зонасига барқарор  узатишдан иборатдир.  

Бунинг учун асосан икки турдаги конфигурацияли таъминловчи цилиндрлар 

ишлатилади. Булардан бири қат-қат бурмали рифляга эга бўлган таъминловчи 

цилиндрлар бўлиб, улардаги тишларнинг жойлашиш тартиби цилиндрнинг айланиш 

ўқига ўзаро параллел қилиб жойлаштирилган ёки бўлмаса қияли эгик шаклда яна 

спиралсимон йўналишда ҳам бўлиш мумкин [42,43---42 Catling H. Open-end spinning and 

yarn quality.Berlin,2006, s.339-340  

43.Патент UZ № FAP 0047. Питающий столик  прядильного устройства / Джураев А.Дж., 

Жуманиязов К., Матисмоилоа С., Мирзаев О., Довган А. // Расмий ахборотнома.  -2014. -

№ 8.]. 

Уларнинг бошқа тури эса пирамида формасидаги ғуддачали, ўймачали шаклга 

эга. Юқорида айтилган бу икки тур таъминловчи цилиндрларнинг ҳам бир вақтнинг 

ўзида камчилик ва афзалликлари мавжуд. Таъминловчи цилиндрларнинг рифляли 

юзаси толаларни назоратли ушлаб туриш хусусиятига эга бўлиб, бир вақтнинг ўзида 

дискретловчи барабанчага йўналган сиқувчи линияси орасидаги масофани ҳам 

ўзгартиришга хизмат қилади. 

Шундай экан, дискретловчи барабанча тишлари дастлаб толали пилта толалари 

билан уринади ва дискретлаш жараёни амалга оширилади. Таъминлаш зонасидаги 

сиқилган толаларни барабанча тишлари билан уринадиган масофаси жуда кичик 

бўлса, дискретловчи барабанча тишлари толани узишгача олиб боради ва жараёндаги 

барқарорлик бузила бошлайди.  

Толали пилтани сиқилган қисми ва барабанча тишлари орасидаги масофа 

қуйидаги ифодага  чегаралар орқали боғлиқ бўлса, толаларнинг узилиши 

кўрсаткичлари анча пасая боради. Чегаралар ҳақида асосий маълумотлар 

қуйидагиларга боғлиқ бўлади ва - тола узунлиги, мм; - тараш машинасидаги 

жараёнга боғлиқ толаларни текисланганлик коэффициентидир (қабул қилинган 

2/min blS 

bl 
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қиймат 0.65).  

Шу нарсани ҳисобга олиб қуйиш лозимки, рифлялар юзаси 12 мм2 гача ошириб 

борилса, таъминлаш зонасидаги сиқилган толали пилта ва дискретловчи барабанча 

орасидаги масофа 9 мм ни ташқил қилса, бутун машина бўйлаб дискретлашдаги 

толаларни узилиш даври кузатилмайди. 

Юқорида айтилган ҳолат жараённи фақат битта нуқта назардан кузатиш 

оқибатида айтилган фикрдир, бундан ташқари худди шу ҳолатдаги масофавий фарқни 

ўзаро таъминловчи цилиндрнинг қиялиги билан ўзаро боғласак дискретловчи 

толаларнинг узилиши деярли кузатилмайди. Ҳозирги пайтда 90% пневмомеханик 

йигирув машиналарининг таъминловчи цилиндрлари айнан шу назарияга [44-- 

Елизаров  и др. О некоторых вопросах безверетенное способа прядения. В сб. научно –

иссл. трудов. НИЭКИЛмаш,2008, №3, с.3-17] асосланиб лойиҳаланади.  

Хулоса 

1. Мавжуд тадқиқотлар таҳлилига асосан толали пилта таъминлаш зонасидан 

дискретлаш зонасига етказилишда таъминловчи цилиндр толали пилтани равон 

етказиб бериши ва уларни шикастлантирмасдан узатиши етарли даражада эмас. 

Шунингдек, толали пилтадаги ўзаро параллеллик ва улардаги зичликни доимо бир хил 

бўлган тақдирда ҳам толали пилта дискретловчи барабанчага равон етиб бормайди. 

2. Пневмомеханик йигирув машинасида сифат кўрсаткичлари юқори бўлган ип 

олишнинг асосий параметрлари сифатида дискретлаш жараёнидаги толали пилтани 

контаклашмайдиган қилиб ажратиш ва худди шундай таъминот асосида алоҳида 

ажралган толаларни параллеллигини сақлаган холда йигирув қурилмасига узатишдан 

иборат бўлиши керак. 
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