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 В статье изучены виды покрытия подушек 

гладильных прессов утюжильных столов для 

влажно-тепловой обработке (ВТО) полуфабриката 

или готовой одежды. Рассмотрены методы выбора 

состава покрытия, основанный на выборе 

соответствующего набора покрытия в 

зависимости от свойств состава элементов 

покрытия и вида технологической обработки.  
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Влажно-тепловая обработка (ВТО) - 

важнейшая часть процесса 

изготовления одежды. Она позволяет 

придать всем деталям изделия 

необходимую форму, а также 

незаменима при окончательной отделке 

швейных изделий. Нам известно, 

оборудование для ВТО подразделяется 

на инструменты для глажения и 

прессования. К первым относятся 

утюги, утюжильные столы, 

парогенераторы, ко вторым - различные 

виды прессов (электрические, паровые, 

комбинированные). Основной принцип 

влажно-тепловой обработки состоит в 

том, что воздействие тепла и влаги 

ослабляет связи между молекулами 

ткани, и материал становится 

эластичным. Это дает возможность 

сделать фасон и силуэт вещи более 

выверенными.  

Влажно-тепловая обработка (ВТО) - 

важнейшая часть процесса 

изготовления одежды. Она позволяет 

придать всем деталям изделия 

необходимую форму, а также 

незаменима при окончательной отделке 

швейных изделий. Нам известно, 

оборудование для ВТО подразделяется 

на инструменты для глажения и 

прессования. К первым относятся 

утюги, утюжильные столы, 

парогенераторы, ко вторым - различные 

виды прессов (электрические, паровые, 
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комбинированные). Основной принцип 

влажно-тепловой обработки состоит в 

том, что воздействие тепла и влаги 

ослабляет связи между молекулами 

ткани, и материал становится 

эластичным. Это дает возможность 

сделать фасон и силуэт вещи более 

выверенными.  

Обтяжные материалы рабочих 

поверхностей прессового оборудования 

и утюжильных столов влияет на 

качество технологического процесса 

влажно-тепловой обработки (ВТО) 

швейных изделий. Обтяжки 

утюжильных столов и подушек 

гладильных прессов  в процессе работы 

находятся под постоянным 

воздействием пара, влаги, высокой 

температуры и давления. В связи с этим 

физико-механические показатели 

обтяжные материалы утюжильных 

столов и подушек пресса должны 

выдерживать заданные режимы ВТО и 

обеспечивать высокое качество 

обработки швейных изделий. 

Характеристика упругих свойств таких 

обтяжек используемых в гладильних 

пресах разная. Наряду с жесткими 

подушками без прокладок применяют 

подушки, покрытые войлоком или 

несколькими слоями шинельного сукна; 

подушки, покрытые пружинными или 

резиновыми матами; подушки с 

гидравлическими или 

пневматическими камерами. 

С целью выявления технологических 

функций покрытий и обоснования 

разработки их конструкций для той или 

иной операции ВТО на швейных 

предприятиях применим системный 

подход, в соответствии с которым 

вначале проводится качественный 

анализ покрытия как функциональной 

системы. Основной задачей такого 

анализа является выявление подсистем 

и их элементов, а также установление 

целевых функций, т. е. определение 

структуры покрытия[1-3]. 

В результате анализа системы: 

«гладильные подушки – 

обрабатываемый полуфабрикат» 

выявлены пять характерных элементов 

покрытия,  которые приведены в схеме. 

 

 
 

 

Схема. Характерные элементы 

покрытия 

Изучая характерные элементы 

покрытия также, изучены их основные 

функции: 

1) парораспределительная — 

рассеивать равномерным облаком струи 

пара, проходящие сквозь покрытие, по 

обрабатываемой поверхности 

полуфабриката или готовой одежды;

 

ЭЛЕМЕНТЫ ПОКРЫТИЯ ГЛАДИЛЬНЫХ ОБОРУДОВАНИЙ 
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2) теплоизоляционная — защищать 

элементы покрытия от воздействия 

высоких температур со стороны 

рабочей поверхности гладильной 

подушки и утюжильных столов; 

3) амортизирующая — обеспечивать 

заданные равномерность и 

распределение давления прессования 

по обрабатываемой поверхности 

полуфабриката или готовой одежды; 

4) выравнивающая — окончательно 

формировать сплошное облако пара у 

поверхности полуфабриката или 

готовой одежды и защищать 

полуфабрикат или готовой одежды от 

пропечатывания фактуры элементов 

покрытия на его поверхности; 

5) обтягивающая — крепить элементы 

покрытия к подушке и защищать их от 

загрязнения текстильной пылью, 

сохраняя при этом аэродинамические 

характеристики покрытия в целом [2-3]. 

Теоретический анализ покрытий 

оборудования ВТО, имеющегося на 

предприятиях, показывает, что каждая 

из вышеперечисленных систем 

покрытий соответствует отдельному 

элементу, либо покрытия, разделяющие 

несколько подсистем, могут быть в 

одном элементе[4-6]. 

К такому элементу можно отнести 

амортизирующий слой, который может 

выполнять целевые функции 

парораспределительной и 

амортизирующей подсистем и нести 

основную функциональную нагрузку 

покрытия. Например, амортизирующий 

слой может выполнять целевые 

функции амортизирующей и 

парораспределительной подсистемы 

также несёт функциональную нагрузку 

покрытия. Некоторых случаях в таких 

элементов используется теплостойкий 

материал и это позволит исключить из 

состава покрытия теплоизоляционный 

элемент. Таким образом, структура 

системы покрытия упрощается и 

формально включаеть в себя три 

элемента: обтяжку, выравнивающий и 

амортизирующий [7-9].  

При выборе материалов для 

амортизационных покрытий особое 

внимание необходимо обратить на 

равномерность распределения рабочих 

сред по поверхности покрытия, 

показатели паро- и 

воздухопроницаемости, 

эксплуатационной надежности и также 

возможность применения при ВТО 

композитних материалов и др.. 

Конструкции амортизационных 

покрытий рабочих органов 

оборудования ВТО классифицируется 

по видам оборудовании (подушки 

гладильных прессов, оболочки 

паровоздушных манекенов), по 

расположениям подушек (верхней и 

нижней); по слойности (однослойные, 

многослойные).  

На рисунке 1 изображено покрытие 

нижней подушке гладильного пресса, 

которое соответствует конструкциям, 

приведенным в работах Д.В.Шагунова 

[4]. 
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Рисунок 1 - Покрытия рабочей поверхности гладильных оборудований 

а- покрытия нижней и верхней подушках гладильного пресса(1- Резина 

силиконовая, 2,4-полотно иглопробивное, 3,5-ткань термостойкая; б- покрытия 

гладильного стола (1-гладильная поверхность, 2- полотно иглопробивное, 3- 

ткань термостойкая). 

При выборе материалов для 

амортизационных покрытий особое 

внимание необходимо обратить на 

равномерность распределения рабочих 

сред по поверхности покрытия, 

показатели паро- и 

воздухопроницаемости, 

эксплуатационной надежности и также 

возможность применения при ВТО 

композитних материалов и др.. 

Конструкции амортизационных 

покрытий рабочих органов 

оборудования ВТО классифицируется 

по видам оборудовании (подушки 

гладильных прессов, оболочки 

паровоздушных манекенов), по 

расположениям подушек (верхней и 

нижней); по слойности (однослойные, 

многослойные).  

Пакет амортизационных покрытий 

утюжильных столов и прессов имеют 

многослойную структуру, которая 

состоит из обтяжных материалов 

различного вида. Используемые 

материалы при комбинирование 

должен обеспечивать рабочим 

поверхностям оборудования всем 

необходимым требованиям: 

паропроницаемость, 

воздухопроницаемость, упругость, 

гладкость, устойчивость к высоким 

температурам и механическим 

воздействиям[10]. 

Для амортизационных покрытий 

используется разные виды обтяжных 

материалов с различными 

характеристиками, которые приведены 

в таблице.: 

 поролон силиконовый различной 

жёсткости (рис.1.а); 

 резина силиконовая с 

перфорацией и без (рис.1.б); 

 ткани различной фактуры и 

уровня термостойкости (рис.1.в); 

 стальные и латунные сетки с 

прямым и диагональным 

переплетением(рис.1.г); 

 тефлоновый материал (рис.1.д); 

 лавсанит(рис.1.е)
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Таблица 

Виды обтяжных материалов 

 

а) 

Поролон силиконовый для обтягивания столов и прессов, 

средней жесткости, воздухопроницаемый, 

паропроницаемый. Термостойкость до 200 С. 

 
б) 

Резина силиконовая, средней жесткости, 

перфорированная с отверстиями, облегчающая 

рассеивание воздуха и пара. Термостойкость до 220 С. 

 

 
в) 

Ткань термостойкая, стрейч - воздухопроницаемая, 

износостойкая. Термостойкость до 180 С, цвет – синий, 

(размер рулона 1.5м*50м)  

 

 

 

г) 

Сетка латунная №30 – это очень эластичный, прочный, 

воздухопроницаемый, паропроницаемый материал, 

который может служить в качестве верхнего покрытия 

плит гладильных прессов и утюжильных столов, а также 

как рассеивающая пар поверхность. Чтобы избежать 

глянца и отпечатков на одежде используют до трех слоев 

латунной сетки на поверхности пресса или гладильного 

стола. Латунная сетка № 30 имеет прямое переплетение и 

поставляется в рулонах шириной 1 метр. 

 
г) 

Сетка стальная №23 – это очень эластичный, прочный, 

воздухопроницаемый, паропроницаемый материал, 

который может служить в качестве верхнего покрытия 

плит гладильных прессов и утюжильных столов, а также 

как рассеивающая пар поверхность. В профилированных 

гладильных прессах рекомендуется использовать сетки 

только с диагональным переплетением, так как такое 

переплетение позволяет хорошо передавать форму 

подушек пресса и процесс глажения изделия получается 

более качественным. Чтобы избежать глянца и 

отпечатков на одежде используют до трех слоев стальной 

сетки на поверхности пресса или гладильного стола. 

Стальная сетка № 23 имеет диагональное (косое) 

переплетение и поставляется в рулонах шириной 1 метр. 

 Тефлоновый материал КК25 – это очень прочное, 

эластичное, термостойкое, силиконовое покрытие. 

Используется для прессов трансферной печати, для 
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д) 

дублирующих прессов, а также может находить 

применение как покрытие верхних подушек отдельных 

типов гладильных прессов. Высокое содержание силикона 

обеспечивает покрытию высокую износостойкость и 

термостойкость до 250 С. 

 
е) 

Лавсанит-полотно иглопробивное для обтягивания 

столов гладильных и подушек прессов, плотность 800 

гр/кв.м. Термостойкостьдо 160 С. Толщина 8 мм, ширина 

1600 мм. 

Исходя из особенностей оборудования и 

выполняемых  задач. правильно 

подобранное покрытие гладильных 

поверхностей обеспечит качественную 

и эффективную работу, а также 

сократит время на выполнение 

операций.  

Изменение физико-механических 

характеристик слоев пакета покрытия 

гладильных столов или подушек 

прессов не должно существенно влиять 

на равномерность распределения пара, 

воздуха и воздухопроницаемость в 

течение всего срока службы[9]. 

На рисунке 3 изображено 

амортизирующий слой (мат) покрытия 

нижней гладильной подушки пресса 

фирмы ИНДУПРЕСС(Германия), а на 

рисунке 4 изображено 

амортизирующий слой (мат) покрытия 

гладильного стола предназначенного 

для боковых швов брюк и юбок фирмы 

Малкан (Туркия) [12,13].

 

   

Рисунок 3 - Амортизирующий слой (мат) 

покрытия нижней гладильной подушки пресса 

фирмы ИНДУПРЕСС(Германия) 

Рисунок 4 - Амортизирующий слой (мат) 

покрытия гладильного стола предназначенного 

для боковых швов брюк и юбок фирмы Малкан 

(Туркия) 

 

 

Таким образом, проведенный анализ 

применяемые материалы для 

амортизационных покрытий 

гладильных подушек прессового 

оборудования и утюжильных столов 

для ВТО показал некоторое 

несоответствие параметров 

предъявляемых требований. 

Дальнейшие исследования будут 

направлены для решения этих задач по 

повышению качества применяемых 

покрытий и формоустойчивости 
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деталей верхней одежды на 

технологических операциях влажно-

тепловой обработки.
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