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primary treatment, final strengthening, and quality
control, are presented sequentially.
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bevosita metallurgik qayta ishlashdan oldin boyitishning
iqtisodiy va texnologik afzalliklari  yoritilgan.
Shuningdek, kimyoviy, elektrolitik, qoplama, termik
ishlov, oksidlanish, emprenye va serigrafiya kabi
usullarning mohiyati hamda ularning texnologik
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jarayondagi o'rni tizimlashtirilgan. Boyitish
jarayon. jarayonining xomashyoni tayyorlash, kompozitsiyani
tayyorlash, asosiy ishlov berish, yakuniy mustahkamlash

va sifat nazorati bosqichlari izchil bayon etilgan.
Kirish. Malumki, qazib olinadigan boyitma holidagi mahsulot metallurgiya
rudalar tarkibida gimmatbaho zavodlariga metall ajratib olish uchun
komponentning miqdori oz bo‘ladi. jo‘natiladi. Rudalarni boyitish natijasida
Bunday rudalardan metallarni tog'ridan quyidagi afzalliklarga erishiladi:
to‘g’ri ajratib olish iqtisodiy jihatdan kambag’al rudalarni qayta ishlash
ham, texnik jihatdan ham ozini imkoniyati tug’ilgani tufayli foydali
oglamaydi. Shuning uchun aksariyat qazilmalarning zaxiralari ortadi.
hollarda ruda qazib olingandan keyin Mahsulotlardagi metallning miqdori
avval boyitiladi, yani undagi gimmatbaho ortishi bilan metallurgiya zavodlarining
komponentning miqdori oshiriladi va ishlab chigarish unumdorligi ortadi,
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elektr energiyasi, yonilg'i, kimyoviy
reagentlar sarfi kamayadi, foydali
gazilmani kompleks ishlatish imkoniyati
yaratiladi. Shuning wuchun foydali
gazilmalarni boyitish sanoatning muhim
tarmog’i hisoblanadi [].

Konchilik ishi insoniyat faoliyatining
asosiy ko‘rinishlaridan biri bo‘lib, hayot
darajasi va ishlab chigarishning o‘sishini
ta'minlaydi.Kon ishlari  sanoatning
yetakchi tarmog’i sifatida konlarni izlab
topish, ularni qazib chiqarish, gazib
olingan xomashyoni dastlabki qgayta
ishlash, konchilik korxonalarini qurish va
turli vazifalarni bajarishga mo‘ljallangan
yerosti  inshootlarini  barpo etish
kabilarni o'z ichiga oladi.

Foydali qazilma konlarini yerosti,
ochiq, geotexnologik va boshqa usullarda
gazib chigarishning tamoyillarini
o‘zlashtirish mazkur fanning asosiy
vazifasi hisoblanadi.

Konchilik sanoati kon ishlari tarkibini
tashkil qiluvchi bo‘g'in sifatida foydali
gazilma konini gazib olish va dastlabki
boyitish ishlarini amalga oshiradi hamda
mamlakat xalq xofjaligiga yoqilg’i (tuz,
yonuvchi, slaneslar, torf, neft, tabiiy gaz),
gora, rangli, siyrak va radioaktiv metal
rudalari,
qurilish
xomashyolarni yetkazib beradi.

Yuqorida sanab o‘tilgan material va
xomashyolarni dunyo miqyosida gazib
chiqarish ekspertlar hisobi bo‘yicha 160-
180 mlrd. tonna kon massasini tashkil
qiladi.

Hozirgi vaqtda har yili yer ostidan 8
mlrd.t yoqilg’i, 570 mln.t qora metal
rudasi, 170 mln.tonna rangli metal

kon-kimyo  xomashyolari,

materiallari va  boshqa

rudasi, 620 mln. Tonna industrial
mineral xomashyo gazib olinmoqda.
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Konchilik sanoatining rivojlanishi
mamlakat iqtisodiyoti, mudofa quvvati
va mustaqilligini mustahkamlashda
muhim ahamiyatga egadir. Ozbekiston
Respublikasi konchilik sanoati bo‘yicha

rivojlangan ~ mamlakatlar  gatorida
yetakchi o‘rinlarda turadi’

Hozirgi vaqtda respublikamizda
konchilik sanoatining quyidagi

tarmoglari mavjud bo‘lib, ular yuqori
suratlarda rivojlanib bormoqda:

-yoqilg’l  qazib  chiqarish  (tuz,
yonuvchi slaneslar, neft, tabiiy gaz, uran);

-rangli metallurgiya (oltin, kumush,
mis, rux, qo‘rg’oshin, volfram va
boshgalar);

-kon-kimyo xomashyosi gazib
chigarish  (appatit,fosforit va turli
mineral tuzlar);

-tabiiy qurilish materiallari qazib
chigarish (granit, marmar, ohaktosh,
shag’al, qum va boshgqalar).

Hozirgi kunda O‘zbekiston
Respublikasi hududida 2800 ga yaqin
turli foydali qazilma konlari
topilgan.Ulardan 850 dan ko‘prog’l to‘la
tekshiruvdan o‘tgan va 400 ga yaqini
foydalanishga topshirilgan.Biroq shuni
aytish kerakki, ishlayotgan konlarning
gariyb 80-85 9% i tabiiy qurilish
materiallariga to‘g’ri keladi. Bu konlarni
qazib olayotgan korxonalarning ishlab
chigarish quvvati juda past bo‘lib, kon
massasi bo‘yicha unumdorligi 25-50
ming tonna(yoki kub
tashkilqgiladi. Shuningdek, o‘rta va yuqori
ishlab chiqarish quvvatiga ega bo‘lgan
konchilik korxonalari ham mamlakat
igtisodiyotida muhim o'rin tutadi.Ularga
Olmaliq kon-metallurgiya kombinati,
Navoiy kon-metallurgiya kombinati,
O‘zbekiston “Tuz” aksionerlik jamiyati

metr)ni
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hamda ko‘plab neft va tabiiy gazni qazib
chigaruvchi korxonalar misol bo‘la oladi’

Konchilik sanoati korxonalarida kon
qazish ishlarining o‘ziga xos murakkab
va xavfli xususiyatlari mavjud.Ularning
asosiylari quyidagilardir:

-foydali gazilma
o‘zlashtirish  atrof-muhitga bevosita
ta’sir  ko‘rsatib, qator  ekologik
muammolarning kelib chiqgishiga sabab
bo‘ladi;

-ish joylarining doimo surilib turishi
kon qazish ishlarini mexanizatsiyalash,
avtomatlashtirish va tashkil qilishga
alohida talablar qo‘yiladi;

-qazish ishlarining tobora
chuqurlashib borishi natijasida geologic
sharoitlarning murakkab lashib borishi,
gazodinamik hodisalarning sodir bo‘lish
ehtimolligi, shaxta (rudnik) atmosferasi
haroratining ko‘tarilishi kabi omillar.

O‘zbekiston Respublikasi
Prezidentining 2022 -yil 28-yanvardagi
PF-60-sonli «0‘zbekiston Respublikasini
yanada rivojlantirish bo‘yicha 2022-
2026-yillarga
O‘zbekistonning taraqqiyot strategiyasi
to‘g'risida» gi, 2017-yil 29-avgustdagi
PQ-3246-sonli «Kimyo
tashkilotlarining eksport-import
faoliyatini ~ takomillashtirish  chora-
tadbirlari to‘g'risida» gi, 2018 yil 17-
yanvardagi PQ-3479-sonli «Mamlakat
igtisodiyoti tarmoqlarining talab yuqori
bo‘lgan mahsulot va xomashyo turlari
bilan bargaror ta’minlash chora-
tadbirlari to‘g'risida» gi va 2019-yil 3-
apreldagi PQ-4265-sonli
sanoatini yanada isloh qilish va uning
investitsiyaviy jozibadorligini oshirish
chora-tadbirlari to‘g‘risida» gi farmoni va
garorlari hamda mazkur faoliyatga
tegishli  boshga  me’yoriy-huquqiy
Volume 6, Issue 08, August 2026

konlarini

mo‘ljallangan  yangi

sanoati

«Kimyo

hujjatlarda  belgilangan  vazifalarni
amalga oshirishda wushbu magistrlik
dissertatsiya tadqiqoti muayyan
darajada xizmat qiladi.

Tadqiqotning magqsadi. Metallarni
boyitish, turli xil boyitish usullari va
jarayonlari yordamida metallarga turli
rang va muhroj effektlar berishni
ifodalaydi. Bu wusullar va jarayonlar
metallarni qo‘shimcha himoya qilish,
tashqi ko‘rinishini o‘zgartirish,
identifikatsiya qilish va tasvir qilish
magqsadlari uchun foydalaniladi.

Tadqiqot materiallari va usullari.
Quyidagi usullar va jarayonlar metallarni
boyitishda o‘rtacha qo‘llaniladi:

Kimyoviy boyitish: Kimyoviy boyitish,
metallarga kimyoviy moddalar orqali
boyitish uchun qo‘llaniladi. Bu moddalar
o‘zgaruvchanligi, kimyoviy tarkibining
o‘ziga  xosligi va  reaktsiyalarga
kiritilganligi bilan turli rang va
effektlarni yaratishga imkon beradi.

Elektrolytik boyitish:  Elektrolytik
boyitish, elektrokimyoviy jarayonlar
orqali metallarni boyitishda ishlatiladi.
Metallar anod bo‘ladi va elektrolitik
muhitda elektr yordamida bo‘yalar yoki
ogsillar metalloplastik reaktsiyasi orqali
yaratiladi.

Qapalangan boyitish: Qapalangan
boyitish, metallarni qapalangan ortamda
(masalan, gaz, vakuum, shtamp) boyitish
usulidir. Bu usulda metallar bir necha
materiallar bilan reaksiya kirita oladi va
ularning yuzasini o‘zgartirish orqali rang
va effektlarni beradi.

Termik boyitish: Termik boyitish,
metallarni harorat o‘zgarishlari orqali
boyitish usulidir. Metallar haroratning
o‘zgarishi, qizil tepish, galvanik tepish,
temper, haroratli solish va gaynatish
jarayonlaridan o‘tkaziladi.
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Patinatsiya: Patinatsiya, oksidatsiya
jarayonlari orqgali metallarni tashqi
ko‘rinishini  o‘zgartirish va muhroj
effektlar yaratish usulidir. Bu usulda
metallarga xususiy moddalar bilan
qo‘shimcha oksidatsiya tashkil etiladi va
ularning yuzasidagi muhroj effektlarni
beradi.

Metallarini  boyitish  usullari va
jarayonlari asosan metallarning tarkibiy
iste'mol maqgsadi va
talablarga qarab tanlanadi. Ushbu usullar

xususiyatlari,

va jarayonlar  boyitish  sohasida
rivojlanayotgan texnologiya va
innovatsiyalarga bog'liq ravishda

o‘zgarishlar ko‘rsatishi mumkin.

Metallarni boyitish, metallar ustida
turli rang va muhroj effektlar yaratish
uchun amalga oshiriladigan jarayondir.
Bu jarayon metallarni tasvirlash,
dekorativ effektlar yaratish, korroziyaga
garshi himoya qilish, elektrik va harorat
gabul qilish xususiyatlarini oshirish va
boshqalar kabi magsadlarni oz ichiga
oladi.

Metallarni boyitish uchun turli usullar
va boyitish kompozitsiyalari mavjud.
Quyidagilar boyitishda
go‘llaniladigan eng umumiy usullardan
ba'zilaridir:

Galvanizatsiya: Bu usulda metallar
zing'illangan bo‘yalar yoki metallar
ustida zing'illangan qopqon qatqilari
bilan goplangan. Galvanizatsiya
korroziyani oldini olish uchun o‘rnatiladi

metallarni

va metallarni sovuq, issiq va suv
tasiridan himoya qiladi.

Oksidatsiya: Oksidatsiya usuli orqali
metallarga
tozalashlari yoki kimyoviy moddalar
go‘shiladi. Bu usul yordamida
o‘zgaruvchan ranglarni va muhroj

o‘zgaruvchan oksid
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effektlarni yaratish mumkin[56; 75-79
b]...

Emprenye: Bu wusulda metallarga
bo‘yalar yoki kimyoviy moddalar
suyugqlik yoki aerosol shaklida qo‘shiladi.
Emprenye uchun ishlatiladigan bo‘yalar
metallarga nido qulaylik bilan o‘ralgan
holda nufuz qiladi va metallar ustida
tasvirlash va ranglashni ta'minlaydi.

Kimyoviy boyitish: Kimyoviy boyitish
usuli 0z ichiga o‘zgaruvchan kimyoviy
moddalarni oladi. Bu usulda boyitish
kompozitsiyasi metalga o‘rab boradi va
kimyoviy reaktsiya natijasida
o‘zgaruvchan effekt yaratadi.

Serigrafiya: Bu wusulda metallarga
bo‘yalar shlyuza bilan tashlangan va
tasvir ko‘rinishida bo‘g'irilgan matnlar
yoki rasm tashlanadi.

Metallar boyitishda qo‘llanadigan
usullar va kompozitsiyalar ishlab

chigarish va  boyitish  sohasidagi
innovatsiyalarga bog'liq ravishda
o‘zgarishlar ko‘rsatishi mumkKin.

Boyitishni samarali amalga oshirish
uchun xonjiza kon boyitish fabrikalari va
metallurgiyada tadqiqotchilar  katta
ahamiyatga ega.

Xonjiza kon boyitish fabrikalari,
metallarni  boyitish uchun maxsus
jarayonlarga ega olan xususiyatli ishlab
chigish mexanizmlaridir. Bu fabrikalarda
metallar boyitish kompozitsiyalariga
moslangan jarayonlardan o‘tkaziladi.
Metallarni boyitish jarayonida quyidagi
bosqichlar amalga oshiriladi:

Metallarni  tayyorlash: Metallar
boyitishdan oldin tayyorlanadi. Bu
bosgichda tozalanishi,
oksidatsiyasi ~va  zarur  tarkibiy
o‘zgarishlarga uchragan bo‘lishi mumkin.
Metallar pishirilib, temirlik, polimerga

metallar
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yopilgan yoki boshqa moslashtiruvchi
jarayonlardan o‘tkaziladi.

Boyitish kompozitsiyasini tayyorlash:
Boyitish jarayonida foydalaniladigan
boyitish kompozitsiyasi tayyorlanadi. Bu

kompozitsiya, boyitish uchun
go‘llanadigan bo‘yalar, ogsillar, kimyoviy
moddalar va boshqa zarur
elementlardan iborat bo‘ladi.
Kompozitsiyada foydalaniladigan
tarkibiy elementlar boyitish natijasini
belgilayadi.

Boyitish jarayoni: Metallar boyitish
kompozitsiyasi bilan boyitish jarayoniga
o‘tkaziladi. Metallar, boyitish
kompozitsiyasiga suyanib olib kelgan
tizimga joylashtiriladi yoki tizim ichida
bo‘yitish boshlanadi. Bu jarayonda
boyitish kompozitsiyasi reaktsiya bilan
metallar ustida birikadi va rang va
muhroj effektlar yaratadi.

Solish: Boyitish jarayonidan so‘ng,
metallarga solish uchun moslashtiruvchi
jarayonlar o‘tkaziladi. Solish, boyitish
natijasidagi effektlarni mustahkamlash,
metallarga kerakli tesirlarni berish va
jihatdan boyitishni saqglash maqgsadida
amalga oshiriladi.

Chiqish va tekshirish:  Boyitish
jarayonidan so‘ng metallar chiqariladi va
tekshirish jarayoniga o‘tkaziladi.
Metallarning rangini, o‘zgarishlarini,
muhroj effektlarni va katta xilma-xil
bo'yitishini tekshirish, boyitish
natijalarini baholash va tekshirish
jarayonlarini 0z ichiga oladi.

Xonjiza kon boyitish fabrikalari
metallarni boyitishni samarali, ishonchli
va yugqori sifatli amalga oshirish uchun
texnologiyalarni,
qurilmalarni qo‘llaydigan xususiyatlarga
ega bo‘ladi. Metallar boyitishda
innovatsion yondashuvlar, yangi
Volume 6, Issue 08, August 2026

usullarni va

kompozitsiyalar va tajribali kadrlarni
o‘rganish va rivojlantirish xizmat qiladi.
Xonjiza kon  boyitish  fabrikalari,
metallarni  boyitish uchun xizmat
giladigan tashqi o‘zlashtirish
stantsiyalardir. Bu fabrikalar metallar
ustida turli rang va muhroj effektlar
yaratish uchun boyitish jarayonlarini
amalga oshiradilar.

Xonjiza kon boyitish fabrikalarida
quyidagi jarayonlar o‘tkaziladi:

Metallarni tayyorlash: Boyitishdan
oldin metallar tozalanadi, oksidatsiyadan
tashqari to‘liq tayyorlanishi kerak. Bu
jarayonda metallar tozalash, temizlash
va  shuningdek
o‘zgarishlarga uchragan bo‘lishi mumbkin.
Boyitish kompozitsiyasini tayyorlash:
Boyitish kompozitsiyasi, boyitish
jarayonida foydalaniladigan kimyoviy
moddalar, bo‘yalar, ogsillar va boshqa
zarur elementlardan tashkil topadi.
Ushbu kompozitsiya metallarga turli
rang va muhroj effektlarni berish uchun
mo‘ljallangan.

Boyitish jarayoni: Metallar boyitish
kompozitsiyasi bilan boyitish jarayoniga
o‘tkaziladi. Bu jarayonda metallarga
boyitish kompozitsiyasi olib kelgan tizim
orqali moslangan. Metallar boyitish

metallarni zarur

kompozitsiyasi bilan reaktsiyaga kiradi
va boyitish jarayonida turli rang va
mubhroj effektlar beriladi.
Sochish va solish: Boyitish
jarayonidan so‘ng metallar sochinib,
solishga tayyorlanadi. Sochish va solish
jarayonlari, boyitish natijasini saqlash va
metallarni qattiqligini oshirish
magqsadida amalga oshiriladi. Ushbu
jarayonlar metallarga mosligini beradi va
jarayon natijasidagi effektlarni
mustahkamlashga  yordam  beradi.
Chiqish va tekshirish: Metallar boyitish
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jarayonidan so‘ng chiqarish va tekshirish
jarayonlari o‘tkaziladi. Metallar
tozalanish, oksidatsiya va rangning
barqarorligini tekshirish uchun muayyan
test va standartlarga mos kelganlikni
tekshirishga olib keladi. Xonjiza kon
boyitish fabrikalari metallarni boyitishga
moslashtirilgan tizimlar va
innovatsiyalar bilan ishlaydilar. Ular
metallarga turli rang va muhroj effektlar
yaratish, korroziyaga qarshi himoya
qilish, elektrik va harorat qabul qilish
xususiyatlarini oshirish va boshqalar
kabi magsadlarni qo‘llab-quvvatlaydilar.
Boyitish jarayonlarining samaradorligini
oshirish va metallarni iste'dodli va sifatli
bir shaklda boyitish uchun xonjiza kon
boyitish fabrikalari katta ahamiyatga ega.

Natijalar va muhokama

Boyitish jarayonida qo‘llaniladigan
texnologik usullarni tanlash metall yoki
xomashyoning tarkibiy
xususiyatlari, undan foydalanish
maqsadi va mahsulotga qo‘yiladigan
talablarga bog‘liq. Kimyoviy boyitishda
kimyoviy reagentlarning metall yuzasi
yoki mineral komponentlar bilan o‘zaro
ta’siridan  foydalaniladi.  Elektrolitik
ishlov berishda elektrokimyoviy
jarayonlar muhim orin egallaydi.
Qoplama asosidagi ishlov berishda

mineral

metall yuzasida himoya yoki funksional
gatlam shakllantiriladi. Termik ishlov
berish esa harorat ta’sirida sirt va
material xususiyatlarini boshqarishga
yo‘naltiriladi. Patinatsiya va oksidlanish
jarayonlari metall yuzasining fizik-
kimyoviy o‘zgartirishda
go‘llanadi.

Xulosa

Mahalliy kon xomashyosini samarali
qayta ishlashda boyitish jarayonlarini
ilmiy asosda tashkil etish muhim
ahamiyatga ega. Tahlil natijasida boyitish
va metall yuzasiga ishlov berishning
kimyoviy, elektrolitik, goplama, termik,

holatini

oksidlanish  va  boshqa  usullari
tizimlashtirildi. Texnologik jarayon
xomashyoni tayyorlash, boyitish

kompozitsiyasini  tayyorlash, asosiy
ishlov berish, yakuniy mustahkamlash va
sifat nazoratidan iborat izchil bosqichlar
asosida tashkil etilishi aniqlandi.
Mahalliy xomashyoni, xususan Xonjiza
koni bilan bog'liq materiallarni qayta
ishlashda xomashyoning mineralogik va
kimyoviy tarkibini hisobga olish, ishlov
berish parametrlarini optimallashtirish,
zamonaviy uskunalardan foydalanish va
yakuniy mahsulot sifatini instrumental
nazorat qilish maqsadga muvofiq.
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