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     Мазкур мақолада замоноавий печлар ёрдамида сопол 
буюмлар ишлаб чиқариш технологияси ва уларнинг 
босқичлари келтириб ўтилган, яни хом-ашёларни қазиб 
олиш, уларга механик ишлов бериш, буюмларни қолиплаш, 
қуритиш ва пишириш. 

 

KALIT SO’ZLAR 

Сопол, гилтупроқ, 
пластиклаш усули, 
пресс, лентали узатгич. 

Замоноавий печлар ёрдамида 

сопол буюмлар ишлаб чиқариш 

технологияси қуйидаги босқичлардан 

иборат: хом-ашёларни қазиб олиш, 

уларга механик ишлов бериш, 

буюмларни қолиплаш, қуритиш ва 

пишириш. 

Гилтупроқ карерларда очиқ 

усулда экскаваторлар ёрдамида қазиб 

олинади ва темир йўл орқали 

вагонларда, автомобил транспорти ёки 

лентали узатгич ёрдамида корхонага 

юборилади. Одатда карердан қазиб 

олинган гилтупроқ сопол буюмлар олиш 

учун яроқсиз. Шунинг учун ҳар қандай 

сопол ашёни ишлаб чиқариш 

технологияси сопол массани 

тайёрлашдан бошланади, яъни 

гилтупроққа механик ишлов берилади. 

Бу босқичда ишлов беришдан мақсад 

гилтупроқнинг табиий тузилишини 

бузиш, унинг таркибидаги тошлар ва ҳар 

хил зарарли қўшимчаларни ажратиш, 

йирик бўлакларни майдалаш, сопол 

массани бир хил гамоген ҳолга 

келтиришдан иборат. Гилтупроқ 

таркибидаги тошларни ажратиш учун 

бурама валикли ёки махсус машиналар 

ишлатилади. Тошлардан ажратилгандан 

кейин, гилтупроқ аввал йирик 

майдалаш, сўнгра майин майдалаш 

машиналаридан ўтказилади. Керакли 

даражада майдалангандан кейин, гил-

тупроқ, қолиплаш учун талаб қилинган 

миқдордаги сув қўшиб, эзилади. Ғишт 

корхоналарида гилтупроқни эзиш учун 

парракли очиқ лойқоргичлар 

ишлатилади.  

Қолиплаш усуллари ишлаб 

чиқариладиган маҳсулотнинг турига ва 

хом ашёнинг хоссаларига кўра сопол 

буюмлар уч хил усулда ишлаб 
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чиқарилади: пластик қолиплаш, ярим 

қуруқ ёки қуруқ пресслаш, қуйма 

(шликер) усул. 

Пластик қолиплаш усули  бу 

усулда табиий намликдаги ёки 

олдиндан қуритилган хом-ашё сув билан 

аралаштирилиб, лой хамири ҳосил 

қилинади. Лойнинг намлиги 18-25%, 

тайёрланган лой қолиплаш учун 

лентали прессга юборилади. Лентали 

пресслар оддий ёки вакуум камерали 

бўлади. Вакуум ёрдамида қолиплашда 

лой таркибидаги ҳаво сўриб олинади. 

Натижада гилтупроқ зарралари ўзаро 

жипслашиб лойнинг бир текисда 

бўлишини ва яхши қолипланишини 

таъминлайди, буюмларнинг 

мустаҳкамлиги ошади. 

Ярим қуруқ пресслаш усули бу 

усулда хом ашёлар аввал қуритилади, 

майдаланади, тегирмонларда эзилади. 

Сўнгра ҳосил бўлган кукунсимон ашё 

аралаштирилиб сув ёки буғ ёрдамида 

намланади. Буғ билан ишлов берганда 

гилтупроқнинг хоссалари яхшиланади, 

гил зарралари кўпчийди, яхши 

қолипланади. Бу усулда сопол масса 

кукун ҳолида бўлиб, унинг намлиги 

ярим қуруқ пресслаш усулида 8-12% ва 

қуруқ пресслаш усулида 4-6% бўлади. 

Шунинг учун бундай сопол массалардан 

тайёрланадиган буюмлар махсус 

прессларда юқори босим (1540 МПа) 

остида қолипланади. Бу усулда 

прессланган буюмларни қуритмасдан 

тўғри пишириш мумкин. Бунда ишлаб 

чиқариш жараёни тезлашади, ёқилғи 

кам сарф бўлади. Пресслаш усулининг 

яна бир афзаллиги шундаким, сопол 

масса тайёрлаш учун кам пластик 

тупроқларни ҳам ишлатиш мумкин. 

Ярим қуруқ пресслаш усули билан оддий 

пишиқ ғишт, ичи бўш ғишт ва тошлар, 

пардоз боп плиткалар, пардозбоп 

тахталар қолипланади. Қуруқ пресслаш 

усули эса зич сопол буюмлар - пол учун 

тахтачалар йўл учун ишлатиладиган 

ғишт, чинни буюмлар олишда 

ишлатилади. 

Пиширилган ашёлар ва буюмлар 

тайёрлашда лойдан ташқари диатомит, 

трепел, опока қум каби жинслар ҳам кўп 

ишлатилади. Лойдан сопол буюмлар 

учун тупроқнинг яроқли эканлиги, 

унинг кимёвий таркибига ва майда-

йириклигига, пластиклик ва иссиққа 

чидамлилигига қараб аниқланади. Лой 

таркибидаги СиО2 – 40– 50%, Ал2О3 - 40-

50 %, Ғе2О3 - 9-15 %, МгО - 0,9-4,0 %, СаО -

0,5–2,5 %, На2О ва К2О каби оксидлар 

миқдорининг ўзгариши билан унинг 

физик-механик хусусияти, тузилиши ва 

ранги ҳам ўзгаради. Масалан, лой 

таркибида кремний (СиО2) миқдори 

ортиб кетса, унинг пластиклиги 

камаяди; гилтупроқ (Ал2О3) сопол 

буюмларнинг рангини оқартиради ва 

иссиққа чидамлилигини оширади. Сопол 

буюмларнинг иссиққа чидамсизлигига 

ва унинг эриш ҳароратининг 

пасайишига сабаб ундаги темир оксиди 

(Ғе2О3) миқдорининг кўпайишидир. 

Бундан ташқари, сопол буюмларда Ғе2О3 

микдори ўзгарса, уларнинг ранги оч 

бинафшадан тўқ қизилга айланиши 

мумкин. Лой таркибидаги магний ва 

калсий оксидлари (МгО, СаО) тез эрувчан 

модда бўлганлиги сабабли, улар сопол 

буюмларнинг ғоваклигини оширади, 

натижада уларнинг оғирлиги билан 

иссиқлик ўтказувчанлик 

коеффитсиенти камаяди. Лой 
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таркибидаги натрий ва калий оксидлар 

эса (Ка2О, К2О) буюмларнинг зичлигини 

оширади ва куйдириш ҳароратини 

камайтиради. Маълумки, хом ашёбоп соз 

тупроқ таркибида кварс, слюда, дала 

шпати каби тоғ жинсларидан ташқари, у 

зарарли аралашмалар ҳам бўлиши 

мумкин. Бундай аралашмаларга, асосан, 

таркибида СаСО3 кўп бўлган бўр, 

доломит каби жинслар киради. Лой 

таркибидаги СаО буюм куйдирилгандан 

кейин ҳам унда эркин ҳолатда қолади ва 

буюмга сув таъсир этганда у тез 

суръатда сўнади. Кейин ҳосил бўлган 

Са(ОН)2 кристалланиб буюмнинг ҳажми 

кенгаяди, натижада буюмда майда 

дарзлар ҳосил бўлади. 
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