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Typical GKO056-2 rusumli mashinasi
ikki ipli zanjirsimon baxyaqator yuritib
tikishga va bir yo‘la uch ipli zanjirsimon
yorma  baxyali  baxyaqgator  yuritib
gazlamalar yo‘rmashga
mo‘ljallangan. Asosiy valining aylanish
chastotasi 6500 ayl/min, baxyasining
yirikligi 0 dan 4 mm gacha, yo‘rmash
kengligi 3,2-6,35 mm, parallel ignalari
o‘rtasidagi oraliq 3,2 mm, chok kengligi 6,4-
9,55 mm gacha rostlanishi mumkin.

Mashinani  ishlatish va  asosiy
rostlashlar quyidagilardan iborat. Moy
sistemasining ishlab turganligi nazorat
darchasidan qaraganda moy fontan bo‘lib,
otilayotganidan bilinadi. Tutashgan
detallarni moylash uchun gidro 36-20 moyi
(Germaniya) ishlatiladi. Karterga moy

qirgimini

quyish uchun karterning ustki gismidagi
vint burab olinadi, karter teshigiga voronka
qo‘yib moy quyiladi.

Asosiy reykaning baxya yirikligini
o‘zgartirish uchun knopkani bosib, maxovik
g'ildirakni soat mili harakatiga qarshi
yo‘nalishda buriladi. Tugmachaning sterjeni
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chuqurchaga tushgan paytda maxovik
gildirak soat miliga qarshi yo‘nalishda
aylanayotgan bo‘lsa, asosiy reykaning
gadami maydalashadi. Agar maxovik
gildirak soat mili harakati yo‘nalishida
aylanayotgan bo‘lsa, qadami yiriklashadi.
Tepkini oyoq bilan ko‘tarishdan
tashqari, materialni joylashtirish qulayroq
bo‘lishi uchun tepkini va uning richagini
chapga surib qo‘yish mumkinligini esda
tutish kerak. Tepkini ish zonasidan
chigarish uchun mushtcha soat mili
harakatiga qarshi yo‘nalishda buriladi,
fiksator ko‘tariladi va richag bo‘shatiladi.
Tepkini ish holatiga o‘rnatayotganda
fiksator richagning yuqori qirrasini gamrab
turishiga erishish kerak. O‘ng pedalni bosib,
tepki richag ta’sirida vertikal bo‘ylab
surilishini tekshirib ko‘rish kerak.
Typical GKO0056-2
zanjirsimon baxyaqatorli trikotaj tikuv
mashinalari ayollar engil ko‘ylagining va
bolalar ustki kiyimining detallarini ikki ipli
zanjirsimon baxyaqator yuritib tikishga va
bir yo‘la uch ipli zanjirsimon yo‘rma baxyali

rusumli
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baxyaqator yuritib yo‘rmab ham ketishga
mo‘ljallangan. Asosiy valining aylanish
chastotasi 7500 min gacha, baxyasining
yirikligi 1,6 dan 3,2 mm gacha, baxya qator
oralig'i 3 mm, yo‘rmash chokining kengligi 5
mm, tikiladigan materiallarning tepki tagida
qisilgan holatdagi qalinligi 3 mm. Ignalar V
27 Ne 70-80.

Mashinada ikkita igna va wuchta
chalishtirgich bor. CHap igna tikishga, o‘ng
igna esa yormashga xizmat qiladi.
Materiallarni suradigan differensial reykali
mexanizm ikkita reykadan iborat bo‘lib,
oldingi differensial reyka materiallarda
salqgi hosil qilishi ham, materialni cho‘zib
tikishi ham mumkin. Pichoglar mexanizmi
qaychi prinsipida ishlaydi. Mashinada tishli
gildirakli nasos bilan ishlaydigan
markazlashtirilgan avtomatik moylash
tizimi, shuningdek moy
sovutadigan shamollatuvchi tizim bor.

Gazlamalarni  suradigan  reykali
differensial mexanizmi ikkita reykadan
iborat bo‘lib, oldingi reykasi ham salqi hosil
gila oladi, ham gazlamani choza oladi.
Pichoq mexanizmlari qaychi prinsipida
ishlaydi. Mashinada tepki tagidan tikilib
chiggan gazlamalardagi zanjirsimon iplarni
qirgish uchun elektr magnit qurilma
qgo‘llanadi. Mashinada markazlashtirilgan
avtomatik moylash sistemasi bo‘lib, uni
asosiy val harakatga keltiradigan tishli
g'ildirakli nasos ishlatadi.

Ikki ipli zanjirsimon yo‘rma baxyani
hosil qilishda mashinaning quyidagi ish
organlari qatnashadi: ustki ip taqiladigan
igna, ostki ip taqiladigan chalishtirgich,
kengaytirgich, reyka, tepki va yo‘rmash

karterini

oldidan detallar chetini girqadigan pichoq
mexanizmi.

www.in-academy.uz

Igna eng pastki holatga tushadi, chap
chalishtirgich chapda, kengaytirgich esa
o‘ngda bo‘ladi. Igna eng pastki holatdan 2,5-
3 mm ko'tarilib, halqa hosil qiladi, bu
halqaga chapdan o‘ngga harakatlanib chap
chalishtirgich kiradi.

CHap chalishtirgich o‘ngga
harakatlanishda davom etib, garshisidan
kelayotgan kengaytirgich bilan uchrashadi,
kengaytirgich chap chalishtirgich halqgasini
ilib oladi. Igna shu paytda materialdan
chigadi, reykalar ko‘tarilib, materiallarni bir
baxya bo‘yi suradi. Kengaytirgich igna
plastinasi  tepasiga  ko‘tarilib,  chap
chalishtirgichning halqasini pastga tomon
harakatlana boshlayotgan ignaning harakat
chizigiga to‘g'rilab qo‘yadi. Igna chap
chalishtirgichning halqasiga kiradi,
materiallarni teshib o‘tib, pastga tusha
boshlaydi. Bu paytda chap chalishtirgich

chapga, kengaytirgich esa  o'ngga
harakatlanadi.

SHundan keyin baxya hosil bo‘lish
jarayoni takrorlanadi. Materiallar

siljiyotganda iplar tepki barmog‘ida
chalishadi, tortilgan  halqalar tepki
barmog‘idan sirpanib tushib, materiallarni
ularning qirqimini tortmay qamrab oladi.

Uch ipli zanjirsimon yo‘rma
baxyaning hosil bo‘lishi. Bunday baxyani
hosil qilish uchun kengaytirgich o‘rniga
uchinchi ip taqiladigan o‘ng chalishtirgich
ishlatiladi. chapdan o‘ngga harakatlanib,
shu halqaga kiradi.
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1-rasm. Uch ipli zanjirsimon yo‘rmash baxyasining hosil bo‘lishi.
uning qarshisidan kelayotgan chap

Igna eng pastki holatga tushadi, chap chalishtirgichning halqasiga kiradi. Igna
chalishtirgich chapda, o‘ng chalishtirgich materialdan chiqadi, reyka ko'tarilib,
o‘ngda bo‘ladi. Igna eng pastki holatdan 2,5- materialni bir baxya bo‘yi suradi.

3 mm ko‘tarilayotganda halqa hosil qiladi.
CHap chalishtirgich O‘ng chalishtirgich

2-rasm. IKKi ipli zanjirsimon yo‘rmash baxyasining hosil bo‘lishi.
harakat chizigiga to‘grilab qo‘yadi. Igna

O‘'ng chalishtirgich igna plastinasi o‘ng chalishtirgich halgasiga kiradi.
tepasiga ko‘tarilib, O'Zining bosh]ang'ich Materiallarni teshib o‘tib,pastgatushadi. Bu
harakati chizig'i ortiga chap chalishtirgich vaqtda chap chalishtirgich chapga, o'ng

halqasini o‘tkazadi va o'z halqasini ignaning
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chalishtirgich esa o‘ngga harakatlanadi.
Keyin jarayon takrorlanadi.
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