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Qabul qilindi: 01-Aprel 2025 yil Paxta xom ashyosini qayta ishlash korhonasida jinlash
Ma'qullandi: - 05- Aprel 2025 yil jarayoni juda muhim hisoblanadi shunday ekan o‘rta
Nashr qgilindi: 09-Aprel 2025 yil jaray J Y

tolali paxta uchun arrali jinlardan foydalaniladi Arrali
T 7 jinlardan eng ko‘p ishlatiladigani bu /I1-130 rusumdagi
Jinlash, Chigitli, barobar, Arrali arrali jin hisoblanadi. Biz sifatli tola va soglom chigit

jin, 4AM-130, Ishchi kamera, olish uchun uning ishlash mexanizmini joyida bo‘lishi
Qobirg’alar, qoziqchali -

baraban,guliston sayqali.

Chigitli paxta sifatli quritilib, tozalangandan so‘'ng paxta tozalash korxonasining bosh
binosiga kelib tushadi, so’'ng u yerda esa tola chigitdan ajratib olinadi va shu o‘rinda sifatli tola
hamda chigit shikastlanishi nazorat qilinishi kerak.

Jinlash jarayoni - bu chigitli paxtaning toasini chigitidan ajratib olishdir, shuning uchun
bu jarayon gayta ishlash korhonasida asosiy jarayon deb hisoblanadi. Tolaning chigitdan
ajralish kuchi yakka tolaning uzilish kuchidan (pishiqligidan) 2-3 barobar (1,8-2,4 sN),(3,8-4,2
sN) kam bo’lgani uchun, u chigitdan o’sgan (rivojlangan) joyidan uzunligini yo’qotmagan
holda ajraladi.

Shuning uchun g'o’zaning uzun tolali va o'rta tolali paxta navlariga qarab bu
ko’rsatkich har xil bo’ladi, shunga garab tolani chigitdan ajratish jarayoni ikki turga: arrali va
valikli jinlash jarayonlariga bo’linadi. Arrali jinlarning asosiy ishchi qismi arrali silindr (o’tkir
tishlari bilan) hamda qobirg’ali panjaradan iboratdir. Bu ikki ishchi organning bir-biri bilan
bo’lgan muloqoti natijasida tola chigitdan ajratiladi, ya'ni arra o’z tishlari bilan tolani ilib olib,
so’ng uni chigitdan majburan uzib ajratadi, shu usulda tola chigitdan ajraydi.

Valikli jinlash korxonalarida uzun tolali chigit paxtalarni LII va III navlariga ishlov
beriladi, arrali jinlar ishlatiladigan korxonalarda esa, o’rta tolali paxtaning barcha navlariga va
uzun tolali paxtaning IV, V navlariga ishlov beriladi. Jinlash jarayonidagi uskunalar ustiga
o’rnatilgan ta’'minlagich uskunasini asosiy vazifasi: tolasini ajratishga berilgan chigitli paxtani
jinning ishchi kamerasiga yaxshi titilgan holda, bir meyorda yani (bir tekisda) uzatib
berishdan iborat.

Arrali jinlar vazifasiga qarab laboratoriya va ishlab chiqarish jinlariga bo’linadi. Arrali
valdagi arralar soniga garab 10,86, 90 va 130 arrali, arralarni tishlaridan tola ajratib olish
apparatining konstruktsiyasiga garab, cho’tkali va havo oqimi bilan ishlaydigan, havo oqimi
soplosining o’rnatilish joyiga qarab, yuqoridan va pastdan tola ajratadigan jinlarga
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bo’linadi.[10,12] 4/AI1-130 rusumli arrali jin havo oqimi yordamida pastdan tola ajratadi.
Arrali jinlar AIl rusumli ta’minlagichlar bilan jixozlangan bo’lib, ular paxtani jinga bir
maromda va muvofiglashgan holda uzatishini, shuningdek, uni qo’shimcha titilishini hamda
mayda ifloslikdan tozalanishini ta'minlaydi (2-rasm).

Ta’minlagichdan tushgan chigitli paxta qoziqchali barabanlarda 2 tozalanib, jinning
ishchi kamerasiga 12 tushadi va chigitli paxtani chigit tarog’ining 10 yonida aylanayotgan arra
tishlari 9 ilib olib, arra yoyi bo’ylab sudrab qobirg’alarga 11 olib keladi. Arra tishlariga ilingan
tolali chigitlar boshqa tolali chigitlarni ilashtirib ularni ham tortadi: shu yo’sinda arraning
aylanishi hamda tolali chigitlarning bir-biriga ilashishi natijasida ishchi kamerasida paxta
(xom ashyo valigi) aralashmasi aylana boshlaydi. Shunday qilib arraning aylanishiga garshi
tomonga aylanuvchi xom ashyo valigi hosil bo’lib, u arra tishlarini tola bilan uzluksiz
ta’'minlaydi.

2 - rasm. 4/I11-130 arrali jinning ko’'ndalang qirqim sxemasi va umumiy ko’rinishi
1-ta’'minlovchi valiklari; 2- qoziqchali baraban; 3-to’rli yuza; 4-yunaltiruvchi to’siq; 5-
magnit; 6-peshtoq brusi; 7-oldingi fartuk; 8-ishchi kamera; 9-arrali silindr (diska); 10-chigit
tarog’i; 11-qovurg’a; 12-pastki brus; 13-ifloslik bunkeri; 14-iflosliklarni yig’'ishtirish va uzatish
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shnegi; 15-chiqindi olib ketuvchi moslama; 16-chiqgindini uzatish shnegi; 17-soplo; 18. havo
kamerasi;19-tola uzatish quvuri. 20. Rama (asos).

Arra tishlariga ilingan tolalar qobirg’alarning orasidan olib o’tiladi, chigitlar esa o’ta
olmaydi, shunda tolalar chigitdan ajraladi. Tolalar soplodan (tirgishdan) 8 chiqggan havo oqimi
bilan arra tishidan ajratilib, umumiy tola tortish quvuriga uzatiladi. Qobirg’'alarning ishchi
qismida (arra tishlari chiqib ketadigan joyi) tirqish kengligi 2,8-3,2 mm dan katta bo’'lmagani
uchun chigit o’'ta olmasdan aylanib turgan xom ashyo valigiga qo’shilib ketadi va kerakli
miqdordagi tolalari olinmaguncha shu yo’sinda aylanishda va arra tishiga kelishda davom
etadi.

Tolalaridan ajralgan chigitlar o’zining ilashish qobiliyatini yo’qotadi, xom ashyo
valigidan ajralib, qobirg’a sirtiga tushadi, so’ngra uning yuzasi bo’ylab pastga tushadi. Undan
tashqari arra tishlari tolani ilib olib ketayotganda xom ashyo valigining aylanish tezligi
o’zgarishi natijasida xom ashyo valigining markazidan chigit tarog’i yo’nalishida ochiq
(ejeksion) qgism hosil bo'ladi. Shu ochiq joydan o’rtada yig’ilgan, chiqishga tayyor turgan
tolasiz chigitlar chiqa boshlaydi. Jindan chiqayotgan chigitlar miqdori va toladorlik darajasi
chigit tarog’i bilan tartibga solib turiladi va nazorat qilinadi. Tola tarkibidagi o’likni o’lik
kurakchasi 6 orqali boshqariladi. Toladan ajragan o’likni esa, o’lik konveyeri 7 orqali
tashqariga chiqariladi. Ishchi kamerasiga chigitli paxtani to’xtovsiz berish, tola va ajratilgan
chigitlarni ishchi kameradan to’xtovsiz olib ketish, arrali jinning barqaror ishlashini
ta’'minlaydi.

Arra tishlariga ilingan tolalarni arrali silindr qobirg’alarning orasidan olib o’tadi,
chigitlar esa o’ta olmaydi, shunda tolalar chigitdan ajraladi. Tolalar soplodan (tirqishdan) 55-
65 m/sek tezlikda 8 chigayotgan havo oqimi bilan arra tishidan ajratilib, umumiy tola tortish
quvuriga uzatiladi. Qobirg’alarning ishchi qismida (arra tishlari chigib ketadigan joyi) tirqish
kengligi 2,8-3,2 mm dan katta bo’lmagani uchun chigit o’ta olmasdan aylanib turgan xom
ashyo valigiga qo’shilib ketadi va kerakli miqdordagi tolalari olinmaguncha shu yo’sinda
aylanishda va arra tishiga kelishda davom etadi.

Arra tishlari ishchi kamerasidan kolosnik orqasiga chiggandan keyin, tolani tishlaridan
ajratish bilan birga o’lik va mayda iflosliklardan tozalash jarayoni bajariladi. O’lik va mayda
iflosliklar tolalar arra tishidan ajralmasdan oldin markazdan qochma kuch ta'sirida toladan
ajraladi va o’lik koziryogi orqasiga o’tib ketadi. Tola tarkibidagi o’likni o’lik kurakchasi 6
orqgali boshqariladi. Toladan ajragan o’likni esa, o’lik konveyeri 7 orqali tashqariga chiqariladi.
Ishchi kamerasiga chigitli paxtani to’xtovsiz berish, tola va ajratilgan chigitlarni ishchi
kameradan to’xtovsiz olib ketish, arrali jinning barqaror ishlashini ta'minlaydi.

Xulosa

Xulosa qilib shuni aytishimiz kerakki sifatli tola olish uchun jinlash jarayonini doimo
nazoratga olib turish kerak va qayta ishlash korhonasining bosh binosida asosiy qilinadigan
jarayon jinlash va linterlash hisoblanadi shunday ekan Masterlar tarafidan bunday ishlar

nazoratga olinmasa birinchidan tola sifatsiz va shu o‘rinda chigit shikastlanish holadi
ko‘payish ehtimoli oshadi bu esa korhonaning iqtisodiy taraflama zarar hisoblanadi. Jinlash
jarayonida ishlatiladigan /ZI1-130 rusumli jin uskunasi eng samarali hisoblanadi shuning
uchun paxta xom ashyosini qayta ishlash korhonasida ko‘pchiligida shu jin uskunasidan
foydalaniladi Guliston Sayqasi paxta xom-ashyosini qayta ishlash korhonasida shu uskuna
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ishlatilmoqda buning ishlash jarayonini biz borib ko‘rganimizda sifatli tola olinadi ekan ijobiy
hulosa qilib bemalol aytsak bo‘ladi.
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